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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Настоящий сборник учебных программ предназначен для подготовки и переподготовки рабочих по профессии «правильщик на машинах» 2-4-го разрядов.
Объем профессиональных умений и технических знаний предусмотрен на основе соответствующих тарифно-квалификационных характеристик Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих (выпуск П.​Москва, 1999 г., раздел «кузнечно-прессовые и термические работы»).

Программы для подготовки новых рабочих рассчитаны на срок обучения - 4 месяца, при этом на теоретическое обучение отведено - 198 часа, а на производственное обучение - 440 часов.

Сборник содержит квалификационные характеристики, учебные планы, тематические планы общетехнических и специальных предметов и программы производственного обучения.

Экономическое обучение и обучение по системе менеджмента качества при подготовке новых рабочих проводится по программе, утвержденной на предприятии.

К концу обучения каждый рабочий должен уметь выполнять работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с техническими условиями и нормами, установленными на предприятии. Практическая (квалификационная) работа проводится за счет времени, выделенного на производственное обучение.
УЧЕБНЫЙ ПЛАН И ПРОГРАММЫ
ДЛЯ ПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ  ПО ПРОФЕССИИ 
«ПРАВИЛЬЩИК НА МАШИНАХ» 2-3-го РАЗРЯДА
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия - правильщик на машинах.

Квалификация – 2-3 разряд.

Правильщик на машинах 2-3-го разряда должен уметь;
· производить правку пруткового проката различных марок сталей и размеров на линиях правки с обеспечением точности по кривизне согласно НТД.
· настраивать оборудование на сортамент, оговоренный техническими характеристиками линий.
· править калиброванный, горячекатаный и термообработанный прокат диаметром от 8 до 30 мм;

· устанавливать рационально приемы правки прутков.

Правильщик на машинах 2-3-го разряда должен знать:
· устройство  и  правила  наладки  линий правки ЛП 8-20, ЛП 10-40, ЛП 20-50, а так же СПМ 9*600.
· устройство  специальных приспособлений,  подъемных  механизмов  и
контрольно - измерительных инструментов.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН

для подготовки новых рабочих по профессии 

«Правильщик на машинах» 2-3 разряда

Срок обучения - 4 месяца

	№ п/п
	Наименование темы
	Кол-во часов
	Форма промежуточной аттестации

	1
	Теоретическое обучение
	198
	

	1.1
	Основы экономики
	10
	зачет

	1.2
	Система менеджмента качества
	3
	зачет

	1.3
	Общетехнические дисциплины
	35
	

	1.3.1
	Чтение чертежей
	6
	зачет

	1.3.2
	Основы электротехники
	11
	зачет

	1.3.3
	Слесарное дело
	11
	зачет

	1.3.4
	Материаловедение
	7
	зачет

	1.4
	Специальная технология
	150
	зачет

	2
	Производственное обучение
	440
	зачет

	
	В т.ч. квалификационный экзамен
	8
	

	
	Итого:
	638
	


КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ И ПЕРЕПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ

«ПРАВИЛЬЩИК НА МАШИНАХ»

2-3 разрядОВ

	№

п/п
	Наименование курсов, 

предметов, тем
	Недели
	Всего 
часов

	
	
	1-2
	3-4
	5-6
	7-9
	10-12
	13-14
	15-16
	

	1
	Теоретическое обучение
	22
	39
	46
	51
	40
	
	
	198

	1.1
	Основы экономики
	10
	
	
	
	
	
	
	10

	1.2
	Система менеджмента качества
	
	3
	
	
	
	
	
	3

	1.3
	Общетехнические дисциплины
	12
	6
	6
	11
	
	
	
	35

	1.3.1
	Чтение чертежей
	
	
	6
	
	
	
	
	6

	1.3.2
	Основы электротехники
	
	
	
	11
	
	
	
	11

	1.3.3
	Слесарное дело
	5
	6
	
	
	
	
	
	11

	1.3.4
	Материаловедение
	7
	
	
	
	
	
	
	7

	1.4
	Специальная технология
	
	30
	40
	40
	40
	
	
	150

	2
	Производственное обучение
	58
	41
	34
	69
	80
	79
	79
	440



	
	В т.ч. квалификационный экзамен
	
	
	
	
	
	
	
	8

	
	Итого:
	80
	80
	80
	120
	120
	79
	79
	638




Программа теоретического обучения
Тема 1.1 Основы экономики
(Изучается по программе, утвержденной в ОАО «Северсталь-метиз»)

Тема 1.2 Система менеджмента качества

(Изучается по программе, разработанной в ОАО «ССМ»)
Тема 1.3 Общетехнические дисциплины

1.3.1 Чтение чертежей.
Чертежи и эскизы. Значение чертежей в технике. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций на чертеже. Масштабы. Линии чертежа. Нанесение размеров и предельных отклонений, обозначения и надписи на чертежах. Оформление чертежей.
Последовательность в чтении чертежей. Упражнения в чтении простых рабочих чертежей.

Тема 1.3.2 Основы электротехники
Основные законы постоянного тока. Электрическая цепь, величина и плотность электрического тока, сопротивление и проводимость проводника.

Электродвижущая сила источников тока. Закон Ома. Последовательное, параллельное и смешанное соединения проводников и источников тока. Работа и мощность тока. Единица измерения.

Соединения треугольником и звездой. Линейные и фазные токи и напряжения, соотношение между ними. Мощность однофазного переменного тока. Понятие о коэффициенте мощности и мерах его улучшения.
Понятие о тепловом действии тока. Предохранители. Электроизмерительные приборы и электрические измерения.

Трансформаторы, принцип действия, устройство и их применение. Пуск в ход, реверсирование двигателя. Коэффициент полезного действия.

Электрооборудование, установленное в цехе, на участке. Его заземление. Электрическая защита.

Пускорегулирующая аппаратура (рубильники, переключатели, выключатели, реостаты, контроллеры, магнитные пускатели).

Защитная аппаратура (предохранители, реле и пр.). Аппаратура местного освещения.

Тема 1.3.3 Слесарное дело.
Разметка, ее назначение, инструменты и приспособления для разметки. Технология разметки. Брак при разметке. Рубка, правка и гибка металлов, их назначение. Инструменты и приспособления для рубки, их заправка. Техника и технология резки металлов. Механизация резки металлов. Брак при резке металлов. Назначение и область применения опиливания. Напильники, их типы и назначение. Выбор напильников. Правила и приемы опиливания. Контроль качества, опиливания. Механизация опиливания. Брак при опиливании. Сверление, его назначение. Инструменты и приспособления для сверления, их устройство. Оборудование, применяемое при сверлении. Способы и технология сверления. Причины поломки сверл. Брак при сверлении. Зенкование, зенкерование и развертывание, их назначение, применяемые инструменты и технология выполнения.

Назначение резьбовых соединений. Элементы, профили и системы резьб. Инструменты для нарезания наружной и внутренней резьбы. Технология нарезания резьбы. Брак при нарезании резьбы.

Понятие о шабрении, притирке и доводке. Инструменты и приспособления для шабрения, их конструкция. Клепка, ее назначение. Технология клепки. Инструменты и приспособления для клепки. Виды заклепочных швов. Лужение и паяние, их назначение. Инструменты, материалы для лужения и паяния. Брак при лужении и паянии.

Правила техники безопасности при выполнении слесарных операций.

Тема 1.3.4 Материаловедение.
Основные сведения о металлах и их свойствах. Роль металлов в народном хозяйстве. Черные и цветные металлы. Основные физические, химические и механические свойства металлов. Зависимость свойств металлов от их структуры.

Чугуны. Основные сведения о производстве чугуна. Серый, белый и ковкий чугуны; их особенности, свойства и область применения. Маркировка по ГОСТу.

Стали. Основные сведения о способах производства стали. Углеродистые стали, их химический состав, механические и технологические свойства. Маркировка углеродистых сталей и их применение. Легированные стали. Влияние легирующих элементов   на   качество   стали.   Стали   с   особыми   свойствами:    жаропрочные, нержавеющие и др. Маркировка легированных сталей и их применение. Термическая и химико-термическая обработка сталей. Понятие о нагревательных устройствах. Виды термической обработки: отжиг, нормализация, закалка, отпуск. Понятие об изменении свойств стали в результате термической обработки. Возможные дефекты закалки ста​лей. Поверхностная закалка и обработка холодом.

Виды химико-термической обработки; цементация, азотирование, цианирование, алитирование и др.; их назначение.

Цветные металлы и их сплавы. Свойства и область применения цветных металлов. Медь и ее сплавы (бронза, латунь). Алюминий и его сплавы. Антифрикционные сплавы (баббиты). Маркировка, химический состав, механические и технологические свойства, область применения различных цветных сплавов.

Коррозия металлов. Химическая и электрохимическая коррозия. Потери от коррозии. Способы защиты металлов от коррозии.

Основные виды обработки металлов. Обработка металлов резанием. Основные сведения о токарных, строгальных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках, работах, выполняемых на них, и применяемом режущем инструменте.

Понятие о макроструктуре и микроструктуре металла. Зернистость стали. Сертификаты на заготовки, поступающие на правку. Приемка и хранение металла. Подготовка металла. Очистка, виды очистки, правка металла. Резка металла на мерные заготовки. Вырубка и зачистка дефектов металла. Оборудование и инструмент, применяемые при правке, деформация и изменение структуры металла при правке.

Тема 1.4 Специальная технология.
Тематический план и программа курса 
«Специальная технология»

	№ п/п
	Наименование темы
	Кол-во час.

	1
	Введение
	8

	2
	Безопасность   труда,   производственная   санитария,   пожарная безопасность и электробезопасность
	16

	3
	Устройство и эксплуатация оборудования
	60

	4
	Технологический процесс правки металла
	66

	
	Итого:
	150


Тема 1. Введение.
Продукция, выпускаемая предприятием, ее краткая характеристика. Основные и вспомогательные цеха предприятия, их назначение. Связь между цехами.

Производственные процессы цеха, осуществляющего правку металла, его оборудование. Роль этого цеха в производственном процессе предприятия. Автоматизация и механизация производственных процессов при правке металла.

Краткие сведения об организации работы цеха.

Рабочее место правильщика на машинах, его организация и техническое обслуживание.

Правила внутреннего распорядка.

Тема 2. Безопасность труда, электро- и пожарная безопасность, производственная санитария.
Законодательство об охране труда в Российской Федерации.
Понятие об охране труда как системе государственных мер и гарантий по обеспечению безопасных и здоровых условий труда, правовой защиты работников.

Основные принципы государственной политики в области охраны труда. Правила по охране труда, обязательные для администрации предприятий. Требования законодательства к проведению инструктажей по технике безопасности, производственной санитарии и пожарной безопасности. Виды инструктажей. Требования к инструкциям по охране труда, контроль за их выполнением.

Обязанности администрации по расследованию и учету несчастных случаев. Порядок выдачи спецодежды, средств индивидуальной защиты, мыла и обезвреживающих веществ. Медицинские осмотры работников предприятия. Перевод на более легкую работу, оплата труда таких работников. Материальная ответственность предприятий за ущерб, причиненный работникам повреждением их здоровья. 
Надзор и контроль за соблюдением законодательства об охране труда (государственный и внутриведомственный). Функции надзорных и контролирующих органов. Системы стандартов по безопасности труда.

Безопасность труда.
Понятие о единой системе работы по охране труда на предприятии. Обязанности рабочих по обеспечению безопасных условий труда.

Порядок обучения и допуска рабочих к самостоятельной работе. Понятие о производственном травматизме и профзаболеваниях. Абсолютные и относительные показатели травматизма: количество несчастных случаев и дней нетрудоспособности вызываемых ими, коэффициенты частоты и тяжести травматизма. Порядок расследования несчастных случаев, мероприятия по их предотвращению. Основные причины несчастных случаев на производстве.

Классификация опасных и вредных производственных факторов (физические, химические, биологические, психофизиологические). Огнеопасность и токсичность веществ. Действие вредных веществ на организм человека.

Технические средства безопасности (ограничительные, блокирующие и предохранительные устройства, средства сигнализации).

· Требования общей инструкции по ТБ для рабочих и служащих ОАО «Северсталь-метиз» НОТ 0.01-08.

· Назначение и сущность бирочной системы и системы «наряд-допуск» БТИ 0.03-97,
БТИ 0.59-97.

· Правила безопасности при работе с грузоподъемными машинами и механизмами,
при строповке и перемещении грузов.

· Правила   газобезопасности.   Свойства  горючих   газов   (жидкостей),   продуктов
разделения воздуха. Газоопасные места и работы в цехах ОАО «Северсталь-метиз». Правила
выполнения газоопасных работ БТИ 0.02-00.

· Организационно    -   технические   мероприятия,    обеспечивающие    безопасное
выполнение работ.

Электробезопасность.
Понятие электробезопасности. Действие электрического тока на организм человека. Виды поражения электрическим током, характер их воздействия и зависимости от величины тока. Электрическое сопротивление тела человека. Условия, при которых возникает опасность поражения человека электрическим током. Понятие о шаговом напряжении.

Классификация помещений по электробезопасности. Защитные меры по предотвращению поражения персонала электрическим током.

Защитное заземление. Типы искусственных и естественных заземлений. Классификация защитных средств, применяемых в электроустановках.

Производственная санитария.
Понятие о производственной санитарии и гигиене труда. Физиологические основы трудовой деятельности. Понятие об утомляемости и мерах борьбы с нею. Метеорологические факторы и их составляющие: температура и влажность воздуха, тепловая радиация, атмосферное давление и другие. Нормы температуры, влажности, скорости движения воздуха, регламентируемые санитарными нормами.

Технические и гигиенические мероприятия для предотвращения неблагоприятного воздействия метеорологических факторов. Устройство вентиляции. Требования к спецодежде, обуви, индивидуальным средствам защиты. Порядок их выдачи и замены. Нормы выдачи.

Освещение рабочих мест, нормы освещенности.

Шум и вибрация, их влияние на организм человека. Методы борьбы с шумом и вибрацией.

Инфракрасное и ультрафиолетовое излучение. Защита от них.

Требования    к    санитарно-бытовым    помещениям,    питьевой    режим    на предприятии. Правила личной гигиены работников. Медицинское обслуживание работников ОАО "ЧСПЗ", профилактические осмотры. Меры по предупреждению профессиональных заболеваний.

Оказание первой доврачебной помощи.
Правила и приемы оказания первой помощи при механических травмах, Меры по остановке кровотечения. Оказание помощи при растяжении связок, попадания в глаз инородного тела, а также при различных ожогах и обморожении.

Первая помощь при отравлении газом и при удушье, помощь пострадавшим от солнечного или теплового удара.

Способы и приемы искусственного дыхания и массажа сердца НОТ 0.50-00.

Правила транспортирования пострадавшего от места несчастного случая в медицинское учреждение.

Набор медицинских средств аптечки первой помощи. Правила пользования этими средствами.

Пожарная безопасность.
Основные положения Правил пожарной безопасности на предприятиях черной металлургии.

Основные причины возникновения пожаров в ОАО "Северсталь - метиз". Правила безопасности при работе с легковоспламеняющимися и горючими жидкостями, при проведении огневых работ.

Классификация взрывоопасных и пожароопасных помещений, особенности ведения работ в них. Требования к содержанию территории и рабочих мест. Самовозгорание веществ и материалов. Основные условия горения веществ. Правила хранения горюче-смазочных материалов.

Хранение обтирочного материала. Контроль за исправностью электропроводки.

Способы тушения горящих веществ, материалов, огнеопасных жидкостей. Применение воды. Газообразные и порошкообразные средства пожаротушения. Типы и принцип действия огнетушителей (жидкостные, пенные, газовые, сухие). Особенности тушения пожара в электроустановках.

Противопожарный инвентарь, применяемый при тушении пожаров (ящики с песком, ломы, лопаты, ведра, багры и т.д.).
Сведения об установках автоматического пожаротушения.

Государственный пожарный надзор, добровольные пожарные дружины, их

организация и задачи.

Действие работников при возникновении пожара (задымлении) ИОТ 0.51-00.

«Инструкция по пожарной безопасности при производстве ремонтных работ на территории предприятия и в действующих цехах».

Тема 3. Устройство и эксплуатация оборудования
Предохранительные устройства оборудования для правки металла. Различные виды ремонта оборудования. Приспособления, применяемые при правке.

Рабочий инструмент: валки, ролики и т.п.; их устройство, материал, способы изготовления и применение при правке различных видов металла. Эксплуатация и хранение рабочего инструмента.

Контрольно-измерительный инструмент: микрометры, линейки, угольники, щупы и т.п. Назначение и применение контрольно-измерительного инструмента.

Ошибки измерения.

Оборудование, используемое для правки металла
Основное правильное оборудование: линий правки ЛП 8-20, ЛП 10-40, ЛП 20-50, а так же СПМ 9*600.
Технические характеристики линий правки различных модификаций, их устройство, производительность.

Основные части, узлы и механизмы оборудования и их взаимодействия при передаче движения во время правки и резки.

Принцип работы линий правки.

Устройство и назначение привода, механизма подачи, вертикальной правильной машины, косовалковой правильной машины, принцип их действия. Необходимые регулировки.

Пусковое устройство.

Система смазки линии, замена и контроль масла, сроки смазки, рекомендуемая температура масла.

Принцип работы и назначение масло станции, техническое обслуживание.

Сведения об электрооборудовании линий правки и аппаратуре.

Предохранительные устройства линий правки.

Различные виды ремонта.

Наладка и регулировка линий.

Необходимый слесарный инструмент.

Размоточное устройство, принцип работы и назначение.

Тема 4. Технологический процесс правки металла
Назначение правки и область ее применения. Правка в холодном состоянии. Последовательность операций при правке пруткового проката. Технические условия на правку в холодном состоянии. Правка поперечным изгибом. "Пружинение" металла. Влияние холодной правки металла изгибом на механические свойства.

Контроль качества правки.

Допустимые отклонения размеров. Явления наклепа при правке. Брак, его причины, предупреждение и исправление. Необходимость правки после термической обработки. Правила сигнализации и передвижения металла при правке. Условная сигнализация, применяемая на рабочем месте.

Понятие о пластической деформации металла. Назначение правки и область ее применения. Правка в холодном состоянии. Последовательность операций при правке проката. Особенности правки прутка из стали различных диаметров. Особенности правки прутка из стали с различными видами защитных покрытий и различными механическими свойствами. Правка прутка на линиях правки с обеспечением точности по кривизне свыше 0,2 до 2 мм на 1 погонный метр.

Технологический инструмент для правки прутков. Особенности и различия технологического инструмента в зависимости от оборудования. Нормы стойкости технологического инструмента. Способы увеличения норм стойкости. Контроль качества правки. Допустимые отклонения размеров. Контрольно-измерительный инструмент.

Брак, его причины, предупреждение и исправление.

Общие сведения о линиях правки.

Сущность процесса правки.

Геометрические размеры проката по ГОСТ 7417-75.
Основные характеристики исходного сырья для изготовления калиброванного проката.

Тема 2. Производственное обучение.
Тематический план и программа производственного обучения
Тематический план

	№ п/п
	Тема
	Кол-во час.

	1
	Инструктаж по технике безопасности труда
	8

	2
	Обучение основным слесарным и ремонтным работам
	68

	3
	Обучение приемам работ правильщика на машинах 2-3-го разряда
	146

	4
	Самостоятельное выполнение работ правильщика на машинах 2-3-го разряда
	210

	
	Практическая (квалификационная) работа


	8

	
	ИТОГО:
	440


Тема 1. Инструктаж по технике безопасности

Система управления охраной труда. Организация службы безопасности труда на предприятии.

Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии. Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты.

Инструктаж по безопасности труда. Производственная инструкция по безопасности и порядок пользования ею. Ознакомление с правилами внутреннего распорядка на заводе и в цехе.

Пожарная безопасность. Причины и меры предупреждения пожаров. Места с повышенной опасностью. 

Бирочная система. «Инструкция о бирочной системе», БТИ 0.59-97. Инструкция о применении наряд-допусков при производстве работ повышенной опасности.
Тема 2. Обучение основным слесарным и ремонтным работам 

Ознакомление с рабочим местом слесаря, слесарными и контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями. Инструктаж по безопасности труда. Обучение правилам разметки несложных деталей по шаблонам и чертежам.
Практическое изучение приемов рубки листового и полосового металла. Правка и гибка металла различных форм. Освоение приемов резания металла ножницами и ножовкой. Опиливание плоских и криволинейных поверхностей. Ознакомление с инструментом и приспособлениями при сверлении. Обучение способам сверления вручную. Освоение приемов  нарезания наружной и внутренней резьбы. Овладение приемами сборки и разборки разъемных приспособлений, очистка деталей от ржавчины и грязи, их промывки, технического осмотра. Ознакомление с технологией проведения слесарных работ и освоение вспомогательных операций при их выполнении. Проведение работ по контролю и качеству сварки. Инструктаж по безопасности труда при выполнении ремонтных работ. Освоение операций по подготовке оборудования к ремонту: доставка запасных частей, ремонтных материалов и приспособлений к месту ремонта. Ознакомление с разборкой и сборкой подшипников различных конструкций. Участие в работе по запрессовке и выпрессовке втулок. Обучение правилам смазки подшипников, движущихся и трущихся деталей. Смазочные материалы для зимних и летних условий работы. Обучение регулировке тормозных устройств. Участие в ремонтных операциях при разборке и ревизии редукторов и другого оборудования прессов.
Тема 3. Обучение приемам работ правильщика на машинах 2-3-го разряда.
Обучение правилам обслуживания линий правки. Подбор, подготовка и проверка необходимого рабочего и измерительного инструмента на правильном оборудовании. Подача металла на правку. Правка пруткового металла.

Транспортировка и укладка выправленных деталей из металла.

Кантовка и передвижение металла при правке. Правка металла на различных правильных машинах.

Уход за правильным оборудованием и участие в текущем ремонте оборудования. Безопасность труда при работе на правильном оборудовании.
Тема 4. Самостоятельное выполнение работ правильщика на машинах 2-3-го разряда
Самостоятельное выполнение (под непосредственным наблюдением и руководством инструктора производственного обучения) всего комплекса работ правильщика на машинах, предусмотренного квалификационной характеристикой, производственной и должностной инструкциями.

Практическая (квалификационная) работа

УЧЕБНЫЙ ПЛАН И ПРОГРАММЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ И ПЕРЕПОДГОТОВКА
РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ «ПРАВИЛЬЩИК НА МАШИНАХ» 4-ГО РАЗРЯДА
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профессия - правильщик на машинах.
Квалификация - 4 разряд.

Правильщик на машинах 4-го разряда должен уметь:
•
производить правку и рубку стержней из проволоки на правильно-
обрезных машинах с обеспечением точности по кривизне до 0,2 мм на 1 пог. м.;

· Осуществлять наладку оборудования и приспособлений.
Правильщик на машинах 4-го разряда должен знать;
· устройство линий правки;

· конструкцию специальных приспособлений;
· деформацию и изменение структуры металлов при правке;

· механические свойства металлов;
· правку пруткового проката диаметром от 8 до 30 мм.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН
для подготовки и переподготовки рабочих по профессии 
правильщик на машинах на 4-ый разряд

Срок обучения – 2 мес.

	№ п/п
	Тема
	Кол-во часов
	Форма промежуточной аттестации

	1
	Теоретическое обучение
	100
	

	1.1
	Основы экономики
	10
	зачет

	1.2
	Система менеджмента качества
	3
	зачет

	1.3
	Общетехнический курс
	12
	зачет

	
	1.3.1 Чтение чертежей
	2
	

	
	1.3.2 Основы электротехники
	5
	

	
	1.3.3 Слесарное дело
	5
	

	1.4
	Специальная технология
	75
	зачет

	2
	Производственное обучение
	192
	зачет

	
	В т.ч. квалификационный экзамен
	
	

	
	Итого:
	292
	


КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК ДЛЯ ПОДГОТОВКИ И ПЕРЕПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ ПО ПРОФЕССИИ «ПРАВИЛЬЩИК НА МАШИНАХ»  НА 4 разряД

	№

п/п
	Наименование курсов, 

предметов, тем
	Недели
	Всего 
часов

	
	
	1-2
	3-4
	5-6
	7-9
	

	1
	Теоретическое обучение
	
	
	
	
	100

	1.1
	Основы экономиким
	10
	
	
	
	10

	1.2
	Система менеджмента качества
	
	3
	
	
	3

	1.3
	Общетехнический курс
	
	
	
	
	12

	1.3.1
	Чтение чертежей
	
	2
	
	
	2

	1.3.2
	Основы электротехники
	
	5
	
	
	5

	1.3.3
	Слесарное дело
	
	5
	
	
	5

	1.4
	Специальная технология
	45
	30
	
	
	75

	2
	Производственное обучение
	
	
	80
	112
	192



	
	В т.ч. квалификационный экзамен
	
	
	
	
	

	
	Итого:
	55
	45
	80
	112
	292




Программа теоретического обучения
Тема 1.1 Основы экономики

(Изучается по программе, утвержденной на предприятии)
Тема 1.2 Система менеджмента качества

(Изучается по программе, разработанной в ОАО «ССМ»)
Тема 1.3 Общетехнический курс

Тема 1.3.1 Чтение чертежей.

Чертежи и эскизы. Значение чертежей в технике. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций на чертеже. Масштабы. Линии чертежа. Нанесение размеров и предельных отклонений, обозначения и надписи на чертежах. Оформление чертежей.

Последовательность в чтении чертежей. Упражнения в чтении простых рабочих чертежей.

Сечения, разрезы, линии обрыва, их обозначения. Штриховка в разрезах и сечениях.

Упражнения в чтении чертежей с разрезами и сечениями.

Понятие об эскизе, отличие его рабочего чертежа. Последовательность в выполнении эскизов с натуры. Обмер деталей.

Упражнения в выполнении эскизов с натуры.

Сборочный чертеж и его назначение. Спецификация. Нанесение размеров и обозначение допусков и посадок. Разрезы на сборочных чертежах.

Упражнения в чтении сборочных чертежей.

Тема 1.3.2 Основы электротехники.

Основные   законы   постоянного   тока.   Электрическая   цепь,   величина   и плотность электрического тока, сопротивление и проводимость проводника.

Электродвижущая  сила  источников  тока.   Закон   Ома.   Последовательное, параллельное и смешанное соединения проводников и источников тока. Работа и мощность тока. Единица измерения.

Соединения треугольником и звездой. Линейные и фазные токи и напряжения, соотношение между ними. Мощность однофазного переменного тока. Понятие о коэффициенте мощности и мерах его улучшения.

Понятие о тепловом действии тока. Предохранители. Электроизмерительные приборы и электрические измерения.

Трансформаторы, принцип действия, устройство и их применение. Пуск в ход, реверсирование двигателя. Коэффициент полезного действия.

Электрооборудование, установленное в цехе, на участке. Его заземление. Электрическая защита.

Пускорегулирующая аппаратура (рубильники, переключатели, выключатели, реостаты, контроллеры, магнитные пускатели).

Защитная аппаратура (предохранители, реле и пр.). Аппаратура местного освещения.

Тема 1.3.3 Слесарное дело.
Разметка, ее назначение, инструменты и приспособления для разметки. Технология разметки. Брак при разметке. Рубка, правка и гибка металлов, их назначение. Инструменты и приспособления для рубки, их заправка. Техника и технология резки металлов. Механизация резки металлов. Брак при резке металлов. Назначение и область применения опиливания. Напильники, их типы и назначение. Выбор напильников. Правила и приемы опиливания. Контроль качества, опиливания. Механизация опиливания. Брак при опиливании. Сверление, его назначение. Инструменты и приспособления для сверления, их устройство. Оборудование, применяемое при сверлении. Способы и технология сверления. Причины поломки сверл. Брак при сверлении. Зенкование, зенкерование и развертывание, их назначение, применяемые инструменты и технология выполнения.

Назначение резьбовых соединений. Элементы, профили и системы резьб. Инструменты для нарезания наружной и внутренней резьбы. Технология нарезания резьбы. Брак при нарезании резьбы.

Понятие о шабрении, притирке и доводке. Инструменты и приспособления для шабрения, их конструкция. Клепка, ее назначение. Технология клепки. Инструменты и приспособления для клепки. Виды заклепочных швов. Лужение и паяние, их назначение. Инструменты, материалы для лужения и паяния. Брак при лужении и паянии.
Правила техники безопасности при выполнении слесарных работ.

Тема 1.4 Специальная технология

Тематический план и программа курса 
«Специальная технология»

	№ п/п
	Наименование темы
	Кол-во час.

	1
	Введение*
	2

	2
	Безопасность   труда,   производственная   санитария,   пожарная безопасность и электробезопасность*
	11

	3
	Оборудование, используемое для правки металла
	31

	4
	Технологический процесс правки металла
	31

	
	Итого:
	75


*Темы изучаются по программе для 2-3-го разряда
Тема 3. Оборудование, используемое для правки металла
Типы прессов, вальцов и других правильных машин, их техническая характеристика. Основные узлы машин с параллельными и непараллельными рядами валков, их отличие и преимущества.

Семивалковая вертикальная правильная машина, ее устройство и назначение.

Косовалковые правильные машины, их устройство и назначение. Технология правки в этих машинах.

Машина для правки пруткового проката шестигранного сечения (СПМ 9*600). Технология правки на этой машине, устройство и назначение.

Сортогибочные машины. Устройство, назначение и технические характеристики.

Горизонтально правильно-гибочные прессы. Назначение, устройство, технология правки на этих прессах.

Листогибочные (кромкогибочные) прессы. Назначение, устройство, применение. 

Гибочные станки с индукционным нагревом, назначение и устройство. 

Вспомогательное оборудование для механизации работ на правильных и гибочных машинах.

Подъемно-транспортное оборудование и грузозахватные приспособления. Канаты и цепи тали. Контрольно-измерительные приборы, используемые при правке деталей.

Тема 4. Технологический процесс правки металла

Понятие о пластической деформации металлов. Общие сведения о пластическом изгибе. Назначение правки и область ее применения. Правка в холодном и горячем состоянии. Последовательность операций при правке деталей. Технические условия на правку. Требования к нагреву металла. Режим нагрева металла. Правка поперечным изгибом, растяжением.

Особенности правки на углоправильных вальцах или правильно-гибочных прессах.
Особенности правки швеллеров и двутавровых балок.

Особенности правки на растяжных правильных машинах.

Правка местным нагревом.
Правка прутков на правильных машинах с обеспечением точности по кривизне свыше 0,2 до 2 мм на 1 пог. м.

Схема организации рабочих мест правильщиков.
Характерные случаи правки проката средних и крупных габаритов. Оборудование, инструмент и приспособления для правки проката средних и крупных габаритов. Приемы правки проката средних и крупных габаритов. Контроль качества правки, допустимые отклонения размеров.

Брак, его причины, предупреждение и исправление.
Тема 2. Производственное обучение.
Тематический план и программа производственного обучения
Тематический план

	№ п/п
	Тема
	Кол-во час.

	1
	Инструктаж по технике безопасности труда
	8

	2
	Обучение слесарным и ремонтным работам
	20

	3
	Обучение приемам работ правильщика на машинах 4-го разряда
	60

	4
	Самостоятельное выполнение работ правильщика на машинах 4-го разряда
	96

	
	Практическая (квалификационная) работа


	8

	
	ИТОГО:
	192


Оценка качества освоения программы

Формы промежуточной аттестации. Текущий контроль

Освоение данной основной программы профессионального обучения сопровождается промежуточной аттестацией обучающихся, проводимой в формах, определенных учебным планом.

          Учебным планом в качестве формы промежуточной аттестации предусмотрен зачет. Зачет проводится консультантом/наставником обучающегося в форме устного опроса, собеседования по каждой теме, предмету Учебного плана. Промежуточная аттестация проводится в следующие сроки:

· по предметам «Общетехнического курса» - до начала освоения тем «Специального курса»;

· по темам «Специального курса» – не позднее даты окончания обучения. 

Результаты сдачи зачетов по каждому предмету, теме заносятся в зачетную книжку.
Текущий контроль освоения данной программы осуществляет консультант/наставник/непосредственный руководитель путем устного опроса обучающегося, наблюдения за правильностью выполнения им практических операций с целью получения объективной информации о ходе освоения программы обучения и степени усвоения обучающимся учебного материала. Сроки проведения текущего контроля – в течение всего периода обучения.

Форма итоговой аттестации

Формой итоговой аттестации обучающихся является квалификационный экзамен. Квалификационный экзамен считается сданным при условии успешного выполнения квалификационной (пробной) работы и успешной сдачи экзамена по теоретической части программы по разработанным для данной программы экзаменационным билетам. Результат считается успешным при получении обучающимся оценок «5», «4», «3» по 5-ти балльной шкале.

Результаты сдачи квалификационного экзамена заносятся в протокол.
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